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    技术要求：

1. 未注尺寸公差要求 1.0mm;
2. 未注形位公差要求 0.5mm;
3. 制冷方式为风冷，温度为冷藏；
4. 下置机组，采用阿斯贝拉压缩机；
5. 两侧面与正面为双层中空发热玻璃（36V）；
6. 背面为双层中空趟门，黑色塑料胶框；
7. 柜内配置三层玻璃层架，四支LED灯管；
8. 不锈钢调节脚。
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